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Ffirbeinhelt und Dlchteregelungsvorrlchtun^ ftlr bahnverar- 
beitende Dnickpressen 



Die Erfindims betrlf ft F^beinheiten ftlr die Verwendung In 
Hocbgeschwlndlgkeits-, in Reihe gescbalteten, bahnverarbeiten^ 
den Druckpressen, welche in der Lage sindj eine sich bevegende 
Bahn wilhrend der Verftnderungen in der Bahngeschwindlgkelt 
genauestena sesu f^rben, ohne dafi die Notwendlgkeit einer Hand- 
einstelltmg der Einhelt besteht, Im besonderen betrlf ft die 
Erflndung F&rbelnheiten der bescbrlebeneh Klasse, velche elne 
Uehrzahl von Vertailungsdtlsen zur ZufOhrung einer Farbfltisslg-- 
kelt zu ersten Verteilungswalzen verwendet, die das untere 
Ende entsprechender gegenuberlie gender Walzenztige bilden, 
und weiat vorzugsweise biegbare, platteQ3.hnliche Messglieder 
in verapanntem, tangentialem, vorgespanntem Eingriff mlt den 
Vertellerwalzezi auf , um elne variable Regelung der FSrbf li2ssig« 
keitsmenge, die letztllch atif die elch bewegende Babn aufge^ 
bracht vird, ai gestatten* 

In den vergangenen Jahren stieg die Nacfafrage nacb farbigen 
HintergrQnden auf bedruckten Materlalien Im Gegensatz zu 
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einem elnfacben weifidn Hlntergrund atark an* Entsprechend vurde 
es ftlr den Orucker notwendig, eln groBes Lagdr gef&rbter Paplere 
verschiedener Schattlerungen asu balten, um die vers cbledena ten 
Nachfragen seiner Kunden asu befriedigen. Dies schon allein 1st 
wegen der mit einem solchen grofien Lager verbundenen ungeheuren 
Kosten und der Notwendigkeit der b^ufigen Neuordnung des Farb- 
lagers verbundenen Kosten, wenlger als wttnschensvert • Von 
vielleicht grttBerer Wichtigkelt 1st die Tatsacbe, daS gefftrbte 
Lager notwendlgerveise teurer als elnfacb welfie Lager sind und 
In elnlgen Fallen kOnnen die Kosten sogar untragbar aeln. 
Welter hangt der Drucker imaier von dem guten Wlllsn des Zu- 
lleferers ab, vas sbu Xrger und vielleicht kostspieligen Ver-> 
sp£Ltungen ftihrt, sollte der Zulieferer nicht In der Lage sein, 
den Auftrag ftkr apeziflsche Farben, Papiertypen, RolleQbreiten, 
in einer geelgneten Zeit ssu er fallen. 

Glelchlaufend mit der steigenden Nachfrage ftlr gefftrbte Papler«- 
blntergrtlnde 1st die ansteigende Verwendung von sogenannten 
relhen-bahnverarbeitenden Druckpressen in der Druckindustrle, 
welcbe Paplervorrate in Rollenform vervenden, Solche Pressen 
slnd geelgnet, um kontinulerllch eine Papierbahn durch ver- 
schledene Stationen fortschrelten 2su lassen^ wo verscbiedene 
Bearbeitungen, wle z.B* Drucken^ Lochen und Lelmen, durebge«» 
fttbrt werden« Wenn man die GrOfie und die Henge solcher Rollen 
betrachtet, vird es klar, dafi die Lagerung, die Behandlungs-- 
und Kostenprobleme entsprechend dem oben Qesagten slcb in 
hohem MaBe vergr^Qern* Um eine solche Presse ftir elnen neuen 
Auftrag vorzubereiten, der eln verschledenfarbiges Papier 
benetigt als das vorher verwendete, 1st es notwendig, die 
beschwerlichen Schritte der JSntfernung der alten Belle , des 
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Ziiritickbringefis Ins Lager, Sntfernen der neuan Bolle von dea 
Lager and Aufbringan der letzteren auf der Druckpresse zu 
durcblaufan. Wenn dieses Verfahren mehrere Uale In elnem 
elnzigen Betrleb9l;ag wlederhblt wlrd^ wlrd es klar^ dafi dlese 
Probleme aogar noch welter hervortreten. 

Um die Schvlerlgkelten, die mlt der Verwendung verscbieden 
gefHrbter Babnen In relben-^babttverarbeltenden Druckpressan 
verbqnden slnd, mirde vorgescblagen, eine Pftrt^elnhelt ala 
else i^etreante Station auf der Dsrackpresse selbst anzaordnen, 
velcbe in der Lage 1st, das Papier. In Irgendeiner gevfinscbten 
Scbattlerang In kontlnulerllcber Welse ssa fArben* In der 
Praxis beisteht eina solcha Einbelt aus elner Vlelzahl von 
F&rbwalzen^ die in aufracht^^tehendeh fiahmen drehbar gelagart 
slnd und elneh Aufbringspalt fllr die Farbung elner dadnrcb 
sicb bewegendeii Pkplerbahn darsteilen^ Dlese Elnbeit 1st 
for die Mdntieige Im Fdrderveg der Bahn geelghet, um selbiga 
kdntinulerllcb zu f^ben, wenn sle durch die Ftebestatlon 
bewegt wlrd. . 

Bel der yerwendtmg edLner solchen Relben-Farbelnbeit tratan 

verscbiedene Prbbleme aiif i durcb weXcbe die Terwendung der 

Bauwelse bei Hbcbgesqfawlndlgkeltsdruckpresden begrenzt war^ 

Das wictatigste war bei deh bescbrlebenen Farbelnhelten, die 

In der Lage wareii genau und elnheltlieh Babnen bei elner Ge- 

/bis /ZjOL 
scbwlndlgkelt^zu ISO m/nin ^fSrben, dle.FarbqualltlLt zii 

kontrollieren, wenn die Bahngeachwliidlgkeiten dieae Werte 

Oberscfiritten* Da die Relhen-Druckpressen selbst In vlelen 

Fftiien In der Lage sind^ Babnen bei Geschwihdlgkelten bis 

ztieik. SSO a^nUCdSCK} Ibft/^) bear bei ten, lai es Islar, da0 
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das Hinzuftigen elner ReUhen-FMrbelnheit inlt einer hoben Ge- 
schwindigkelt die LieXerleistung der Druckpresse vermlndern 
wUrde, vodurch es fUr lotztere unmagllch 1st, mlt elnem 
Spitzenwlrkungsgrad zu arbeiten. 

Vorzugswelse werden verschledene Bahngeschwindlgkelton oft 
bel dor Verwendung von Relhen-Druclcpressen angewendet und 
daher 1st es notwendlg^ daI3 Irgendelne verwendete Farbein- 
belt In der Lage ist bel ©InergegebenenBahngeschwlndlgkelt 
auszuglelchen, urn eln einheltliches F^rben der slcb bewegenden 
Babn wflbrend solcher Ver^nderungexi seu gew2lhrleisten« Um 
diese Notwendlgkelt «u errelchen, benStlgten die blsher ver- 
ftigbaren Fftrbevorrlchtungen elne Vlelzahl von manuellen Eln- 
stellungen der Tlntenzuf lufimenge, um die Arbeltswolae In 
Abh^nglgkelt der sich Sndernden Bahngeschwlndlgkelten zu 
ver-andern* Norma lerwelse benOtlgte dies elne kontlnuierllche 
Uberwachung und haufige Elnstellung der FlUssigkelts-Durch- 
fluSregelvorrlchtungen durch den Betrlebsmann^ um elne Eln- 
heitiicbkelt der Babnf&rbung zu gewahrlelsten. 

Es besteht daher In der Technlk eln Bedarf fttr elne FMrbein- 
belt, die In hochgeschwindlgkel ts-relhen-babnverarboitenden 
Druckpressen verwendet werden kann^ die in der Lage ist, 
genau und elnheltllch elne slch mlt ftusserst hoher Geschwlndlg- 
kelt bewegende Babn zu fftrben, und die welter In der Lage 
ist, elne elnheltliche FSrbung w^brend brelter Veranderungen 
der Bahngeschwindlgkelt durcbzuftlhren, ohne daiS es notwendlg 
1st, kontlnulerllch die Vorrlcbtung zu Uberwacben und manuell 
elnzustellen, 
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Entsprechend wurde entdeckt, dafl elno durch eine Bahn ange- 
trlebens Farbelnhelt far die Verwenduag la hochgeschwlndlgielts- 
reihen-baJinverarboltenden Druckpreasen geschaffen warden kann. 
die In der Lage 1st, gleicbmaCig und genau elneodor beide Selten 
elner slch bewegenden Bahn zur gleichen Zelt zu farben und 
einen automat! schen Ausgleich der slch andernden Bahngeschwindlg- 
kelt aufwoist, ohne dafi eine manuelle Blnsteliung aotwendlg 
1st. Die Einheit venrendet aswei getrennte, gegeatlberliegende, 
frei drehbare Walzenzllge, die in dor gesamten Hahmenkonstruktion 
drehbar gelagert slnd und an dem obere Ende davon zusammen- 
arbeltead einen Spalt fUr den Durchgang der Bahn dazwischen 
bilden. Eine FUrbflcisslgkelt aufnehmende Walze biidet die 
unterste Walze Jedes Rollenzuges und eine Mehrzahl horizontal 
angeordneter PttrbfltlsslgkeitsdOsen slnd benacbbart dazu ange- 
ordnet, um einen glelehmaaigen Strom elner F^rbflttssigkeit 
darauf auf zubringen. Wenn vMhrend des Fftrbbetriebes eiae 
Papierbahn durch den Spalt gebracht und glalchzeitlg eine 
Farbfltlssigkeit auf die benachbarte VerteilerroUe aufgebracht 
wird, warden die Walzen in den entsprechenden Ztigen veranlasst, 
slch zu drehen, und die darauf slch befindllche Parbfltlssig- 
keit wird auf die Aufbringerwalzea die den Spalt 

bilden uad dadurch auf die Bahn se lbs t tlbertragea. 

In elner besonders bevorzugten AusftJhrungsf orm 1st ein bieg. 
bares, aus Kunstharz bestehendes, plattenahnliches MeBtell 
ftir eine Earbflttssigkeit in elner verapannten, tangentlalen 
vorgespannten Anordaung zu den entsprechenden Farbf Itlssigkelt 
aufnehmenden Valzen aageordnet, um automat isch die Uenge der 
Farbfltissigkeit abzumessen und so die Farbdichte, die letztllch 
auf die slch bewegende Bahn aufgebracht wird, zu regela. Im 
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besonderen slnd die blegbaren Mefitelle In tangentlalam^. vorge- 
spaantem Eingrlff mit den Farbf lUaslgkelt aufnehmendeu Walzen. 
zwischen dem Punkt angeordnet, wo die Farbf Itlsslgkelt von den 
benachbarten DUsen darauf aufgebracht wlrd, und die Spalte, 
die durch die Aufsafefflewalzon and die benacbDarten Walzen In 
getrennten Ztigen in Botationsrlchtung der vorher erw^hnten 
geblldet werden« Die Mefiglieder sind In der Lage in Abhanglg- 
kelt des veranderllcben bydraullschen Druckes automatiscb 
auszugeben, welchar gegen sle von der angesammelten Farb- 
fltisslgkeit auf den sich drehonden Aufnahmewalzen wMhrend 
der Xnderung der Bahngeschwindlgkeiten aufgebracht wlrd* Wenn 
die Bahngeschwindlgkelt ansteigt, stelgt der hydraullscbe 
Druck, der durch die F^rbf lUsslgkelt auf der sich drehenden 
Vertellerwalze geblldet wlrd, in abnlleber Walse an, um da- 
durch die blegbaren Hefiflieder anzubeben oder aaders zu 
blegen, um dadurch grSBerenMengen FArbflUssigkelt zu ge- 
statten, die entsprechenden Aufbringwalzen zu erreichen; 
aufgrund der Tatsache, daB die Bahn sich mit stelgender Ge- 
schwlndlgkeit scwlschen den letzteren bevegt, bleibt die auf- 
gebrachte Farbf Itlsslgkelt pro Meter auf der Bahn Im wesent- 
llchen konstant, um dadurch elne einheitliche Bahnfarbe zu 
erreichen, wenn die Fftrbeinheit ver lessen wird. 

Jeder getrennte Walzenzug ist vorzugsweise in getrennten 
drehbar miteinander verbundenen Segmenten des gesamten Rahmans 
drehbar gelagert, um eln selektlvea Offnen und Schllefien 
der Bahnspalte, die durch die entsprechenden Aufbrlngwalzen 
geblldet warden, zu erreichen, um dadurch das Beladen der 
Vorrlchtung zu erlelcbtern. Welter wurde vortellhaft gefunden, 
drei getrennte frel drehbare Valzen in Jedem Zug zu verwenden. 
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nftmllch elne metalllsche FSLrbflGsslgkeit aufaehmende Verteller- 
walze als unterste,- elne mlttlere tlbertragungswalsee und elne 
oberste federnde Aufbrlngervalze, wobel alle In tangential 
querem Elngrlff mltelnander sind^ urn die ttbertragung der F&rb- 
fliisslgkeit zur obersten Aufbrlngerwalze w^hrend des Betrlebes 
der Slnhelt zu geetatten* 

Hechanlscbe Vorrlchtungen kdnnen vorgesehen verden, um die 
Spaltdxiicke zwischen den In Elngrlff beflndllchen Walzen in 
Jedem der entsprechenden Walzenzlige elnzostellen und pneu«* 
natlscb betatlgte Yerblndungsvorrlchtungen kdnnen vorgesehen 
werden, tun vahlwelse die Elnbelten zu 6ffnen und'zu schllefien, 
um die Beladung zu erlelchtern. 

Bin Ausftihrungsbeilsplel der Erflndung Ist In der Zelchnung 
dargestellt und wlrd ±m folgenden n&her beschrleben* 

Es zeigen: 

Flg» 1 elne Frontanslcht elner Ffirbelnbelt entsprecbend 
der Brflndung, die die Rollenzttge und die damlt 
verbundenen FlOssigkeitsdiisen und die darunter- 
liegende Sanmielbpdenkonstruktion zelgt; 

Fig. 2 elne Anslcbt der F&rbelnhelt von Fig. 1 mlt ver- 
schledenen Walzen, wobel, um die FlttsslgkeltsdUsen 
klarer darzustallen, eln Tell veggebrochen wurde; 

Fig. 3 eln vertlkaler Querscbnltt der Farbelnhelt von 
Fig« 1 und 2 langs der Llnle 3*3 von Flg« 1, 
w&brend der Vervendung belm Fftrben elner slch 
bewegenden Paplerbahn; 
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Fig. 4 eine tellweisG vergrarSert© Anslcht im vertikalen 

Schnitt, die teilwelse den Aufbau der F^rbfltisslg- 

keltsdUse, der Fflrbf Itlsalgkeitsaufnahfflevalze und 

der blegbaren damlt verbundenen Mei3vorricbtuixg zelgt; 

Fig. 4a eine teilwelse Frontansicht des flexlblen HeSglledes, 
welches geeignet 1st, In verspannter, vorgespanntem 
Elngrlff mlt jeder der entsprechenden Farbfiassig- 
keltszuftihrwalzen der getrennten RollenzUge in Eln-» 
griff zu komzneh; 

Fig. 5 eine teilwelse Endansichti die das fiussere rechte 

Ende einer Farbeinheit zelgt, die in Fig. 1 gezeigt 
ist, wobei die Walzender entsprechenden Rollenztlge 
gestdchelt dargestellt sind; 

Fig. 6 eine Teilansicht im vertikalen Schnitt langs der 

Llnie 6^6 von Fig. 5, die die manuelle Einstellvor- 
richtung zur Bewegung des unteren Paares Walzen 
in Jedem entsprechenden Ballenzug fUr den Singriff 
tnit der Aufbringwalze zeigt; 

Fig, 7 eine Teilansicht , teilwelse geschnitten^ die die 

Anordnung der exzentrisch befestigten Einstellwalzen 
zeigty d.h. in querliegendem, tangential em Elngrlff 
mlt der Aufbringwalze Jedes Rollenzuges; 

Fig. 8 einen teilwelsen Schnitt lAngs der Linle 8-8 von 
Fig. 5, der den Felneinstellmechanismus fttr die 
Veranderung der Ausrichtung der untersten Farb- 
flUssigkeit aufnehmenden Walze in Jedem Rollenzug 
zeigt; 
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Fig. 9 eine tellwelse Ansicht eines Querschnitts Iftngs der 

Llnle 9-9 von Flg^ 5 und zelgt die drebbare Verblndung 
zwlscben den getrennten, beweglicben Teilen des 
gesamten StUtzrahnens der F^rbeinbelt; 

Fig» lO eine scbematische Darstellung der Telle ^ die die Vor- 
richtung ftlr das Aufbrlngen der F&rbflQsslgkelt atxf 
die ersten Vertellerwalzen Jedes getrennten Rollen* 
zuges zelgt, und 

Flg« 11 eine Seitenansicbt einer relhen-babnverarbeitenden 

Bruckpresse, an welcher eine FMrbelnheit entsprechend 
der Brfindung befestlgt ist. _ 

In den Figuren 1 and 2 1st eine F^rbelnhelt gezeigt/ die Im 
allgemeinen mlt der Bezatgszlf f er 20 bezel chnet ist, welche 
geelgnet lat, um an hocbgeschwindlgkelts-bahnverarbeltenden 
I>ruckpressen dlrekt am Kopf der ersten Druckstation angebracht 
zu verden, um kontlnulerllcb eine Bahn aus Papier Oder eines 
anderen Materials, wenn sie durch die Elnhelt hindurcbgebt, 
zu f&rben, Im. groAen und ganzen welst die Slnbelt 20 eln Paar 
Im Abstand gegenllberliegender nach oben stehender untertellter 
Sttitzen 22 und 24 auf , welche untereinander mlttels eln Paar 
befestlgter Querglleder 26 verbunden sind. ZusStzlicb weist 
die Elnhelt 20 eine Vielzahl Walzen auf, die drebbar f(ir eine 
trete Drebung zwlscben den ITntersttltzungen 22 und 24 darin 
gelagert slnd und bllden zwel getrennte, im wesentllcben glelche 
WalzenzUge, die Im elnzelnen welter unten beschrleben werden. 
Elnstellkn5pfe 28, 30, 32, 34, 36 und 38 slnd ftlr die Eln- 
stellung der relatlven Ausrlcbtung und den Elngrlff der Walzen 
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in den entsprechenden ZOgen vorgesehen, Zwel S^tze horizontal 
angeordneter FlUssigkaitsdUsen 39 slnd ebenso In Verblndung 
mlt der getrennten, unterllegenden hSngend befestigten Boden*« 
konstruktlon 40 vorgesehen, die dazu dlent , . irgendelnen Aus- 
tritt der Farbf lussigkeit aus den Blisen 39 auf zunehmen • 

Wenn man die Fig* 3 betrachtet, sieht man^ daB die Unter-* 

/Im 

sttltzungen 22 und 24 gleich slnd und Jede eln erstes'^allge- 
melnen L-^fOrmiges statlonM^res Teil 42 und eln asweltes drehbar 
befestigtesi bevegllches, Im wesentlichen rechtwlnkllges Teil 
44 aufveist. Sine wahlweise bin- und faergehende Drehbewegung 
des Segmentes 44 wlrd durch die Verwendung eines Paares pneu- 
natlsch betatigter Kolben**und Zylindervorricbtungen 46 errelcht 
die verbindende Stangen 48 aufvelsen, die slch davon erstrecken 
welche wlederuin mlttels eines rlngf5rmigen Kragens 49 mit den 
gegentlberllegenden^ f eststehenden Wellen 50 (siehe Fig. 2) 
verbunden slnd, welche slch von den abgetrennteh, beweglichen 
Segment en 44 erstrecken. 

Glelche RollenzUge 52 und 54 slnd drehbar zwlschen den gegen- 
Uberllegenden Seg*-menten 42 und 44 der entsprechend aufrecht*- 
stehenden Unterstiltzungen 22 und 24 drehbar gelagert* Jeder 
Rollenzug weist elne unterste metalllsche Farbf lasslgkeit auf«> 
nehmende Verteilerwalze 56^ elne mlttlere federnde tJbertragungs* 
walze 58 und eine obere federnde Aufbringwalze 60 aul* Zu- 
sMtzllch sind exzentrlsch befestigte federnde Einstellwalzen 
62 zum Zweckp der hlernach im einzelnen beschrieben^vorg^sehen. 

Wle man aus Fig. 3 sieht, slnd die entsprechenden Valzenztige 
52 und 54 so geforrat und angeordnet, dafl wenn die drehbar 
befestigten Segments 44 nach links bewegt warden, eln Spalt 
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sswlachen den entsprecbenden Aufbrlngwalzen fiir den Durchgang 
elner Paplerbahn 64 geblldet wlrd« In dieser Verblndixng slnd 
elne Mehrzahl von Leerlaufwalzen 66, 68, 70 und 72 ebenso dreh- 
bar sswischen den aufrecbten Untersttitzungen 22 und 24 vorge- 
sehen, urn elnen Wag fUr die Bahn .64 durch die Elnhelt 20 zu 
bilden. 

Getrennte glelcbe Safluoelboden-Bauwelsen 40 sind in allgemeinen in 
unterliegender Beziebung zu den entsprecbenden Farbf Itlssigkelts- 
Aufnebomalzen S6 angeordxiet und welsen einen Wannenteil 74^ 
eine im allgemeinen irertikal, sich horizontal nacb vorn er- 
streckende Prallwand 76, ein Paar im allgemeinen L-fOrmiger 
Seitenw£Lnde 77 und elne kurise vertikale Rtkckwand 79 auf • Zu-* - 
sAtzlich slnd hlnten nach oben stehende Prallwa.chter 80 fest 
zwlsctaen den Untersttitzungen 22 und 24 bef esUgt und haben nach 
vorne sich erstreckende Seiten-PrallwSlchter 78 1 die hieran 
befestigt sind* Urn die sauberung und tile Bedlenung der ent- 
sprecbenden WalzenzUge zu erleichtern; slnd die Sammelb^^den 
40 hangend, vie bei SI belestigt gezeigt, befestigt, um 
letzteren 'zu gestatten> aus den erwSLhnten Grtinden nach aussen 
bewegt 2u werden und wieder in die Betrlebspositionen zurtlck-> 
bewegt werden*^ine Hehrzahl horizontal angeordneter Fltlsslg- 
kaitsdtisen 39 sind l&ngs eines oberen wlnkligen Tr^gers 82 
angeordnet, der an jedem vorderen Prallblech 76 vorgesehen 
' 1st, tim eine F&rbflllsaigkeit auf die entsprecbenden Farb- 
fiasslgkeits-'Yerteilungswalzen 76 aufzubrlngen, die darunter 
angeordnet sind« In diesem Zusanmenhang sel darauf hingawlesen, 
daS fedemde, rlngf5rmlge Sltzringe 41 aus Neopren, Gummi 
Oder aiinlichem ftir den Sitz der Dtlsen 39 in dem TrSger 82 
verwendet warden und getrennte Farbflllsslgkeits-ZuftlhrschlAuche 
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84 slch zwlschen elnem Ublichen Verteller 86 und Jedem der 
entsprechenden Segmente 42 und 44 dor getrezusten DUsansSLtze 
39 erstrecken* Zusatzllch veriauft e±ne Zuf tihrleitung 88 
von dem Tell elner Wanne 74,inlt dessen Innerem sie verbunden 
iat, im einen BtLckfltia iWc labermBSlge iron den Dtlsen 3S ge- 
lleferte FSrbflUssigkelt zu sehaffen* In dleser Hinsicht 1st 
eln Verteilungsblock 89 mit der Leltung 88 verbiuiden und 
dazwischen mlt elnem O-Rlng 91 als Dlchtung versehen (slehe 
fig. 4}« £ln Hackschlagventll 90 1st zwlschen dem Block 89 
an dem Verteller 86 zur Durchf luflUberwachung des F^rbflUsslg- 
keltsbypasses vorgesehen, w&lirend slch eln blegbarer Schlauch 
92 von dem Block 89 dlrekt zu der Farbf lUsslgkeitsveraorgungs^ 
quelle erstreckt. 

Das blegbare^aus elnem Kunstbarz best ehende^ mlt Offnungen ver- 
sehene,plattenahnllclie ftleBglled 94 1st zwlschen den Selten- 
wanden 77 der Walzenelnhelten 40 verbunden und erstreckt slch 
kraftschlOsslg zu elner entsprechenden benachbarten Fflrb- 
fltlsslgkelt aufnehmenden Walze 56. In dlesem Zusammenhang 
soil bemerkt werden^ dafi Jedes Glled 94 elne entsprechende 
TValze 56 an . elnem Punkt zwlschen dem Spalt bertihrt, der durch 
die Vbertragungswaize 58 und die Farbf lUssigkelt aufnehmende 
Walze 56 und dem Geblet der Walze 56 gebildet wlrd, wo von 
den Dtisen 39 Farbf lUsslgkelt darauf gerlchtet 1st* 

In Fig. 4 1st die genaue Ausrlchturig der DUse 39^ der Farb- 
flUsslgkelt aufnehmenden Walze 56 und das Mefitell 94 In 
grOBerer Slnzelhelt gezeigt. In dlesem Zusammenhang wurde 
es besonders vortellhaft gefunden, die DUsen 39 mlt Hinsicht 
auf die F£Lrbf lUsslgkelt aufnehmende Walze 56 so anzuordnen, 
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dafi der Wlnkel (in der Zelchnung als Winkel ^'X" bezeichnet), 
der zwischen einer ersten imaglnaren vertlkalen Ebene, die 
dtirch die Mitte der Walase 56 geht (dargestellt durch die ge- 
strichelte Linie 96) und einer winkllg angeordneten Sbene^ 
die die horizontal auagericbteten Ddsen 39 schneidet (darge-- 
stent durch die Llnle 98), ungef^hr 45^ betragt* Weiter 
exstrecken slch die DUsen 39 von dem Trager 82 durch Of fnungen 
95, welche in dem Glled 94 vorgesehen slnd, so, dafi letzterea 
als eln mlttleresFrallblech ftlr die Farbf Itissigkeit aus den 
DUsen 39 dient^ Zusatzlich erstreckt sich, wie oben beschrieben 
Jedes MeBglied 94 in einem vorgespannten, tangentlalen Kontakt 
mit der entsprechendeh Walze 56 und die kdrperferne horizontale 
Kanta ist etwas im Abstand zu der zylindrischen Oberfiache der 
Valze 56 angeordnet. . . 

Wie man am beaten in der Fig, 4a sieht, ist das Meflteil 94 
eine relativ dtone, syothetische Harzplatte, die eine Reihe 
tJffnungen 95 hat. Um die Platte 94 zu verstarken, kdnnen 

weitere getrennte Verstarkungsteile (nicht gezeigt) aus Kunst- 
harzmaterial aufgeleimt oder auf andere Weise an den ent- 
sprechenden Bnden zxm Zwecke der Verstarkung angebracht werden. 
,ist 

In Fig. lO im wesentllchen oln Schema dargestellt, das das 
geaamte FarbflUsslgkeitszufUhr- und RUckftihrsystera zeigt. 
Im besonderen weist es einen Versorgungstank 100 elner ge- 
elgneten Farbfliisslgkeit und eine Zuf tlhr lei tung 102 auf, 
die zu einer Ublichen Verteilung 86 ftihrt. Eine Pumpe 104 
ist in der Leltung 102 zur Zuftlhrung der Farbf Itissigkelt zur 
Verteilung '86 unter Druck angeordnet* Eine Vielzahl von Zu- 
fOhrleitungen 84 verbinden die Verteilung 86 und die getrennten 
FlllssigkeitsdUsen 39, die oben beschrieben .wurden, wobei 
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die letzteren In der X&he der Satomelbodenkonstruktion 40 ange- 
ordnet slnd* Schllefillch verblndet elne erste RQckfQhrleltung 
92 den Block 89, der mit dem Boden 40 fUr die RQckftlhrung der 
gesanuaelten Farbf Itisalgkelt zum Tank lOO verbunden 1st; 
eln Absperrventll 90 1st in der zweiten RUckftihrleitung ange- 
ordnet, welche den Verteiler 86 und den Block 88 aus den 
oben beschriebenen Grtinden verblndet. 

In den Fflrbeinhelten geodS der Erflndung ist es ebenso 
vranschenswert eine Vorrichtung znr Sinstellnng des Spalt- 
druckes zwischen den verscbiedenen Walzen jedes entsprechenden 
Walzenzuges 52 und 54 zu schaffen« Aus diesem Grund sind 
entfernbare Einstellkn6p£e 28 bis 38 auf der Aufienseite der 
Untersttttzungen 22 und 24 vorgesehen,. wie man am besten 
in der Pig. 5 sleht, wo die Walzen der entsprechenden Walsen- 
zflge in gestrichelten Llnien gezelgt sind. Da der Kontroll- 
mecbanismus, der mit Jedem entsprechenden Walzenzug verbunden 
ist, glelch ist, soli nur der Aufbau, der mit dem Walzenzug 
52, der zwischen den beweglichen Teilen 44 des TrUgers 22 
und 24 drehbar gelagert 1st, im einzelnen bescbrieben werden« 

Die Stellung der Farbfltlssigkeit aufnebmenden Walze 56 und 
die Ubertragungswalze 58 kann hinslchtllch zur Aufbringer^ 
walze 60 gleichmaaig durch die Verwendung einer Einstell- 
konstruktlon elngestellt werden, die mit der Bezugsziffer 
106 bezeichnet 1st, und im einzelnen in Fig« 6 dargestellt 
ist* Im besonderen veist die Konstruktion 106 eine vertikale 
rechtwlnkllge Platte 108 auf, die in gleitendem Eingriff mit 
dem Teil 44 der UnterstUtzung 22 ist* Die Platte 108 hat 
elnen aus einem Stllck bestehenden sich nach vorne erstreckenden 
Arm no und eine zentrale recbtwinkllge Offnung 112, Die 
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entfernbaren wellenartigen Vorsprunge bllden einen Teil der 
Elnstellhand^lf fe 28 und 30 und erstrecken sich durch die 
Oberseite des Tells 44 ebenso vie die Ofnungen ±n dem Arm 
no in der Platte 108 ond sind an den let2;teren mittels 
Muttern 114 verbnnden. Die berabbilngenden Verbindungsbolzen 
116 und 118 sind gevindemftSls mit den wellenfihnlichen Sr-* 
streckungen der Handgriffe 28 tmd 30 tllx eine vertikale 
Bewegung damit verbunden« Sine Rin-« und Herbewegung der 
Platte 108 wlrd durch einen exzentrischen Nocken 119 er- 
mdglicht, welcher drebbar auf der Welle 120 und damit zur 
Einstellung; des. Handgriffs 36 verbunden 1st. Der Nocken 119 
hat vertlkale darin angeordnete YorsprUnge 122 und die 
Platte 108 weist eln Paar im.Abstand sich horizontal er- 
streckender AnschlMge 124 und 126 auf. Die Velle 120 er- 
streckt sich durch das Segment 44 des Tr^gers 22 und ist 
daialt mittels eines Kragens 128 verbunden; der Kragen 128 
dient zus^tzlich dazu, die kbrperfernen Enden des Quer- 
gliedes 26 zu verbinden, v&lche sich zwischen den im Abstand 
angeordneten Segmenten 44 erstrecken. 

Wle aus der vorangegangenen Beschrelbung hervorgeht, koramt 
der Nocken 119, venn der Einstellhandgrif f 36 im Gegenuhr«» 
zelgersinn gedreht wird, vie in den Figxiren 5 und 6 zu sehen 
ist, mit der Platte 108 in Eingriff und bewegt letztere nach 
unten, wodurch die herabhangenden Verbindungsbolzen 116 und 
118 und die wellenfthnllche Erstreckung des Handgriffs 28 und 
30 ahnlich bewegt warden. In tthnlicher Weise werden die Stangen 
116 und 118 und die damit verbundene Konstruktion nach oben 
bewegt, wenn der Handgriff 36 in Chrzelgersinn gedreht wlrd. 
Han sleht, dafi die Bewegung des Nockens 119 in beiden 
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Richtungen durch den Anschlag des vertikalen Bolzens 122 mit 
den entsprechenden Anschlagglledern 124 und 126 begrenst 1st, 

Wle Im elnzelnen In Fig. 8 gezeigt ist, slnd die Verblndungs-* 
stangen 116 und 118 mit einer entsprechenden Walze 156 und 158 
mittels im allgemelnen rechtwinkllger, drehbar befestigter 
Flatten 130 und 132 verbunden. In Fig» 8 sieht man^ dafl Jedes 
Ende der FarbflUssigkeit aufnehmenden Walze Se^einem Segment 
44 einer entsprechenden Untersttttzung 22 mittels elnes tassen- 
fSrmlgen Lagerglledes 134 drehbar gelagert 1st, vobel letzteres 
mit dem Segment 44 durch Bolzen 136 und elne Hntter 138 

.verbunden ist. Ein Ende der rechtwinkllgen Platte 132 ist 
drehbar mit dem Segment 44 mittels einer Schraubverbindung 
140 verbunden und die vertlkale Verbindungsstange 118 ist 
an dem verbleibenden Ende der Platte 132 mit einer horizontalen 
Welle 142 verbunden* In ^hnllcher Art 1st die Ubertragungs- * 
walze 58 durch elne andere dussere drehbar befestlgte recht- 

wlnkligo Platte 130 mit der Stange 116 verbunden. 

Da die entsprechenden Verbindungsstangen 116 und 118 vertikal 
durch Bet&tlgung des Handgrlffs 36 bewegt werden, werden die 
Walzen 56 und 58 gleichm^lg In oder aus dem Kontakt mit der 
Aufbrlngwalze 60 bewegt. Die relative Elnstellung des Spalt- 
druckes zwlschen den Walzen 56 und 58 wird durch das einfache 
Ulttel der axlalen Elnstellung entweder des Handgrlffs 28 
Oder 30 erreicht* Dies dlent dazu, um vertikal gewlndemasig 
verbundene Stangen 116 oder 118 zu verschieben, um dadurch 
die Walzen einzustellen, die mit letzteren verbunden slnd, 
Auf dlese Weise k6nnen beide Walzen relativ zueinander durch 
Drehen der Handgrlffe 28 und 30 In geeigneter Rlchtung bewegt 
werden* Man sleht^ dafl die Verwendung der Slnstellkonstruktlon 
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106 vorzugsmlse dann geschieht, venn man anfUnglich wUnscht, 
die Walzen 56 und sa in den Kontakt mil: der Elnstellwalze 60 
zu bringen, und dafi die Feineinstellung der ersten ditrch die 
besoiidere Verwendung der Handgriffe 28 und 30 erreicht verden 
kann« 

In Fig« 7 ist die Verbindung der exzentrischen Elnstellwalze 
62 Im einzelnen gezeigt. Besonders ist eln tassenahnllches 
Glied 144 mit einer exzentrisch befestigten Welle 146 mit 
dem. Segment 44 mittels elnes VerscbluBkragens 148 verbunden, 
der an dem letzteren angeschweiSt 1st. Der Kragen 148 weist 
elne Blnstellscbraube 150 auf (gezeigt in Fig. 7), welche 
dazu geelgnet ist, den VerschluBkragen 44 in Jeder gewtinschten 
Stellung zu befastigen. Die Walze 62 weist eine axiale Welle 
152 auf, die in dem tassen&hnllchen Glied 144 aufgenoiamen 
und damit mittels elnes Verbindungsteils 154 mit Innensechs- 
kant (Allen haad) gehalten wird. Die Elnheit weist ebenso 
einen Satz Kugellager 156 aul, welche eine frele Drehung der 
Walze 62 gegen die Auf bringwalze 60 gestatten, Wenn man 
wOnsch^, die Spannung zwlschen den Walzen 60 und 62 einzu«* 
stellen, wlrd die Elnstellschraube 150 au^ der letzteren 
geloc&ert . und die Walze 62 von Hand in geeigneten Eingriff 
mit der Aufbringrolle 60 gebracht. An diesem Punkt wird die 
Elnstellschraube 150 festgezogen, um einen sicheren Eingriff 
zwischen den entsprech^nden Rollen zu gewUhrleisten. 

Wie welter ih den Figuren 1 und 7 dargestellt ist, wird die 
Aufbringwalze 60 zwischen den entsprechenden Tellen 44 der 
Trager 22 und 24 mittels tassenahnlicher , konzentrischer 
Lager 158 angebracht, welche die Welle 160 aufnehmen, welche 
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wlederum axial mit der entsprechenden Aufbringwalze 60 ausge- 
richtet ist. Man sieht, daA das tassenSbnllche Lager 158 in 
vleler Hinsicht dem Latger 144 entspricht, ausgenommen dafi das 
erstere konzentrisch ist und elne mit Gewinde versehene Welle 
aufweist, welche sich durch das Segment 44 erstreckt und daran 
mittels einer Mutter 162 16sbar befestigt 1st, 

In den Figuren 5 und 9 1st die drehbare Verblndung zwischen 
den Segmenten 42 und 44 der entsprechenden UnterstUtzungen 
22 und 24 im elnzelnen gezeigt. Die Verblndung weist lin be- 
sonderen eine rechtwinkllge Platte 164 auf, welche mit dem 
sich quer erstreckenden Armteil des festen Segments 42 ver- 
bunden 1st und sich davon nach oben erstreckt* Das Segment 44 
ist drehbar mit der Platte 164 mittels eines Bolzens 166 be- 
festigt^ welcher. sich durch das Segment 44 und die Platte 164 
erstreckt und damlt mittels eines Sprengringes 168 gesichert 
ist* Auf diese Weise ist das Segment 44 ftir eine wahlwelse 
Ausbildung eines Papier bahnauf nehmenden Spaltes z\7ischen den 
entsprechenden Auf bringwalzen 60 des Walzenzuges 52 und 54, 
wie oben beschrieben, drehbar beweglich, Zu diesem Zweck ist 
eine pneumatisch bet^tigte Verbindungsstange 48 in Verblndung 
mit der Kolbenanordnung 46 vorgesehen und letztere vlrd durch 
ein pneumatlsches Ventil 170, das auf der Aussenseite der 
entsprechenden TrM.ger 22 und 24 angeordnet ist, geregelt. 
Wie man in Fig, 5 sieht, sind pneumatische Leltungen, die 
sich von einer pneumatischen Quelle erstrecfcen, gezeigt, mit 
der Passverbindung 172 und dem damit verbundenen Ventil 170 
verbunden und die Wirkung wird mittels eines Kippschalters 
geregelt. Welter erstrecken sich pneumatische Leltungen 
(verblndungslos zum Zwecke der Darstellung gezeigt) zwischen 
dem Ventil 170 und einer getrennten pneumatischen Kolbenan- 
ordnung 46, um die letztere wahl weise zu regeln. 
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Die oben beachriebene ?^rbelnheit 1st besonders vorteilliaft, 
weim sie in Verbindung mit einer Hochgeschwindigkeits- in 
Relbe angeordneten elne bahnverarbeitende Druckpresse der 
in Pig, 11 abgebildeten Art verwendet wird, die dort mit der 
Bezugsziffer 176 bezelcbnet ist* Die Presse 176 welst in 
diesem Fall zum Zwecke der Darstellung nur ein Walzengerllst 
178 auf, das eine Rolle endlosen grundweifien Papleres 180 
darin hat. Die erste Stelle der Presse tragt die Farbeinheit 
20, die lin elnzelnen oben beschrieben mirdCi vorauf eine 
Scbwaxnmeinheit 182 fblgt, die dazu dient, eine geeignete 
Spannung auf die Papierbahn aufzubringen, wenn sie sich 
durch die Presse bevegt* Ein Paar Drucktiirke 184 und 186 
werden gezeigt, vie sie stromabvarts von der Spanneintaeit 
182 angeordnet slnd, urn die gefSrbte Bahn zu bedrucken, die 
dadurch .l&uft. Die Presse 176 kann beispielswalse durch einen 
Nummerierungs- Oder Lcchstanzkopf 188 und durch elne Schneid- 
Oder Perf orxerungsstation 190 erganzt werden, welche das 
£nde bildet. Durch die Verwendung solcher Pressen (welche 
unter anderen Umst&iden andere Betriebseinheiten, wie z.B. 
zusatzliche Druckttirme oder Bahnverarbeitungselnheiten auf«- 
weisen kOnnen) ist es mdglich^ aufelnanderfolgend zu farben, 
zu drucken, zu nununerleren, zu stanzen, zu Idchern und fOr 
den Versand vorzubereiten, wobei eine einzige Einheit in 
einer kontinuierlichen Hochgeschwindigkeits Art und Weise 
mit einer minimalen Betriebskontrolle verwendet wird. Nach- 
dem die Binheit 20 in einer reihen-bahnverarbeitenden Presse 
176 In der gezeigten Anordnung angeordnet ist, werden die 
folgenden Betriebsschritte durchlaufen, um' den F£Lrbbetrleb 
durchzufUhren. Zuerst werden die entsprechenden Segmente 42 
und 44 der oberen Stt)tzen 22 und 24 mittels der pneumatlschen 
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Kolbenanordnung 46 und der damit verbundenen Verblndungs^tange 
48 getrennt. Zu dlesem Zweck wird der Klppschalter 174 gedreht, 
urn das Ventil 170 ssu aktlvieren und am gestatten, dafl Druck- 
luft in die Kolbenkammern 46 elntritt, urn die entsprechenden 
Segmente 42 und 44 zu 5ffnen. 

Der nachste Schritt schliefit daa DurchfUhren einer Papierbahn 
64 durch die Elnheit eln, besonders, urn die Leerlaufwalzen 
66, 68, 70 und 72, velche den PMrbweg durch die £lnhelt bllden« 
Der Klppschalter 174 wlrd darauf f olgend in seine ursprtlngliche 
Stellung zurUckbewegt, wodurch Druckluft aus dem Ventil 170 
austrltt, urn die Verbindungsstange 48 zurUckzuzlehen, wodurch 
elne Bewegung der Segmente 42 und 44 gegeneinander bewlrkt 
wlrd, Hlerdurch wird eln Spalt zwlschen den Auf brlngerwalzen 
60 jedes entsprechenden Walzenzuges 52 und 54 geblldet, wobei 
sich die Bahn 64 dazwischen befindet. DeaxSpaltdruck zwlschen 
den Walzen In Jedem Walzenzug wlrd als n^chstes eingestellt^ 
um elnen In Querrlchtung tangentlalen Elngrlff dazwischen 
zu gewUhrleisten und die geeignete FMrbf Kissigkeit wird in 
den Tank lOO elngebracht, der dafur vorgesehen ist, (In der 
Praxis wlrd vorzugsweise eln getrennter Tanlc lOO oder eine 
Flasche ftir jedes Parbmittel vorgesehen, uiu- die Sauberungs- 
arbelt so gerlng wie m6gllch zu halten, wenn FarbMnderungen 
durchgeftihrt warden.) 

Die Bahn 64 wird dann durch die F^rbeinheit und die ganze 
Presse 176 bewegt, welche wlederum die frei beweglichen Auf- 
brlngwalaen in Beriihrung damit antreibt. Wie man am besten 
in Fig. 3 sleht, bewegt sich die Bahn 64 in einer im allge- 
melnen vertlkal nach unten gerichteten Richtung durch den 
Spalt, der zwlschen den entsprechenden Aufbringerwalzen 60 
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ereblldet wlrd, wodurcb die letzteren veranlasst werden^ slch 
dm Gegrenuhrzelgersiim scu drehen. Als Polge davon bewegt sich 
die inittlere t-bertragungsv/alase 58 In Uhrzeig^errichtung, wle 
man am besten In Fig. 4 sieht, tind die F^bf llissigkeit auf- 
nehmende Walze 56 ira Elngriff damit wird dadurch veranlasst, 
slch in die entgegengesetzte Richtung zu drehen* 

Glelchzeltigr inlt der Bewegiing der entsprechend durch die Bahn 
angetriebenen Walzenztlge 52 und 54 wird elne F^Lrbf llissigkeil; 
von den horizontal angeordneten DUsensS.tzen 39, die mlt der 
entsprechenden FtLrbf Itissigkeit aufnehmenden Walze 56 verbunden 
slnd, aufgebracht. Es ist verst&ndlich, daB die FMrbfltlsslgkeit 
nur von einem Dtlsensatz 39 auf gebracht werden kann, urn nur 
elne Selte der Bahn 64 zu f^rben, Jedoch zxun Zwecke der Dar- 
stellung des Betrlebes im einzelnen ist in diesem Fall die 
F/trbung beider Seiten der Bahn durchgef tihrt* 

Weiin F^rbflltssigkeit von den busen 39 auf die sich drehenden 
Walzen 56 auf tr if ft, wird die^ FlUssigkeit wiederum auf die 
federnden t^ertragungsvalzen 58 und zuletzt auf die federnden 
Aufbringwalzen 60 tlbertragen^ An diesem Punkt wird die Farb- 
flUsslgkeit direkt auf die benachbarte Fl^che der sich bewegenden 
Bahn 64, die slch mlt der IValze in Bertihrung befindet, auf ge- 
bracht . . 

Zwei getrennte Vorricbtungen slnd fiir die Hegelung der Genauig- 
keit und Einheitllchkeit der Farbf llissigkeitsauf bringung auf 
die Bahn 64 vorgesehen. Ira einzelnen ist Jede Leitung 84, die 
slch von der Verteilung 86 erstreckt, mittels tiblicher Regel- 
ventlle geregelt, die durch elne Reihe drehbarer Regelhandgrif f e 
192 Cslehe Fig, 5) bet^tigt werden. Biese Handgrlffe slnd auf 
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der Aussenselte der Stdtze 22 angebracht^ um die Betatigung 
scu erleichtern und der damit verbundene Mechanlsmus dlent 
dazuj die Menge der F^rbf lUssigkelt^ die aus den damit ver- 
bundenen DUsen 39 austritt, zu regeln. Auf diese Weise ist 
es mCgllch, gleichxaSfiig die Menge der aus Jeder Dtise 39 aus-* 
gebracliten J'^lrbfiasslgkeit zu regeln und eine Feineinstellung 
wMhrend des Betriebes der Vorrichtung durchzuftihren, um zu 
gewahrleisten, dai3 die Bahn 64 elnheitlich gefarbt wird, 

Wichtiger jedoch ist, dai3 eine genaue Messung der Fltissigkeits-^ 
menge und Farbdichte, die zuletzt auf die Bahn 64 aufgebracht 
wird, durch die Verwendung des biegbaren, aus Kunstharz be- 
stehenden, plattenahnlichen MeBgliedes 94 erreicht wird. Die 
letzteren sind in einem tlberspannenden, tangentialen, vorge- 
spannten Eingrlff mit Jader entsprechenden F^rbf lUssigkelt 
aufnehnenden Walze 56 zwiscben dem Punkt| wo die FSLrbf lUssig- 
keit auf die letztere auftrifft und den Spalten zwischen den 
Walzen 56 und 58. Durch die Vervendung der HeBglleder 94 ist 
es m5glicfa, den Strom aus den entsprechenden Dtlsen 39 auf 
einen entsprechenden Wert einzustellen und denselben wa.hrend 
im wesentlichen aller VerSnderungen der Bahngeschwindigkeiten 
unbertihrt zu lassen, wobei die Xnderungen der Bahngeschwindig^ 
keiten hMufig wahrend des Hochgeschwindigkeitsdruckes auftreten. 
Die sicb ergebenden Sigenschaften der MeQglieder 94 gestatten, 
die auf die tJbertragungswalze 58 und wiederum auf die Bahn 64 
aufgebrachte Farbf lUssigkeitsmenge wahrend entsprechender Ver- 
anderungen der VorwArtsgeschwindigkeit letzterer zu variieren. 
Dies wird ohne ein notwendiges dauerndes Uberwachen oder Ein- 
stellen der Durchf luJiregelungen 192 oder irgendeiner ahnlichen 
Einstellung erreicht, wodurch der Betriebsmann fiir andere Auf- 
gaben frei ist, was einen wirtschaf tlicheren Betrieb und eine 
wirtschaftlichere Einhaltung der Farbqqalitat erlaubt* 
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Obwohl die genatiere Art und Welse der Arbeltsweise des Mefi- 
glledes 94 nicixt vollst^ndlg gekl^Lrt 1st, wlrd angenosnnen, 
daflywezin slch die FUrbfltisslgkelt aufnehmenden Walzen 56 mit 
einer graiSeren Drehgeschwlndlgkeit aufgmnd der stelgenden 
Bahngeschwindlgkeit drehen, groBere Mengen FarbflUsslg- 

kelt auf die Unterselte der Glleder 94 gelangen, wobel bewirkt 
wird, daS slch die letzteren anheben oder auf eln grSfieres 
MaB ein^tellen, als sie normalerwelse einhalten wtlrden. Dleser 
daraus folgende stelgende hydraullsche Druck be'vlrkt, daB 
mehr Fftrbfltlsslgkeit die vorgespannte Verbindung zwlschen den 
MeBglledern 94 und den Farbfltlsslgkelt aufnehmenden Walzen 56 
und darttber auch die liber tragungawalze 58 passlert, Daber 
gelangt, wenn die Babngeschwlndlgkelten stelgen, elne grdBere 
Menge FMrbf Itisslgkelt letztllch auf die Aufbrlngerwalzen 56, 
die dann auf die Babn aufgebracht wird. Xbnllch tropft bel 
gerlngeren Babngeschwlndlgkelten mehr F^bf Itissigkeit von den 
F^rbflUsslgk.eit aufnehmenden Walssen 56, die dann in den Boden- 
konstruktlonen 40 aufgesammelt warden und gerlngere Mengen 
FtLrbf lUssigkeit gelangen durch die Verblndungen zwischen den 
Mefigliedern 94 und den Valzen 56 « Es 1st daher bel im wesent- 
lichen alien Babngeschwlndlgkelten sogar bis zu 500 m/mln 
(1500 FuB pro Minute) und mehr mdglich, die slch bewegende 
Bahn einheitllch ohne' Furcht vor Leerstellen oder Ubers&ttigungs 
stellen zu flbrben« 

Wenn die Inbetriebnafaine der FMrbeinhelt gem&B der £rflndung 
durchgeflihrt wurde, ist es ratsam, den Spaltdruck zwlschen den 
verschiedenen Walzen in den Walzenztigen einzustellen, um eine 
optimale F&rbung zvl errelchen. Zu diesem Zweck kann die Im 
Detail beschriebene Bins tell vorrichtung verwendet warden und 

. - 24 - 



509815/0920 




2445908 

- 24 - 



die Elnheit kann erneut in Betrleb genommen werden, Wenn elnraal 
die optlmalen Bedingungen erreicht wurden, 1st es im allgeineinen 
nlcht notwendlg, die gesamte Einheit wieder einzustellen, urn 
Unterschiede in der FlUssigkeltsdichte, der Verdampfungsnelgung 
und Qjtdere Untersxshiede der Fr'irbf Itisslgkeit und der a-tmospha- 
rischen Bedingungen auszugleichen« 
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PatentaasprUche 



Parbelnheit zur Vervendung In bahnverarbeltenden Druck- 
pressen lait Vorrlchtunffen, urn die Bahn durch die PresQe 
zu bewegen, dadurch gekennsseichnet dalS eln Rahmen eln 
Paar nach oben stehender Trilger aufweist, die geeignet 
sind, um im Abstand gegeniiberliegend auf gegentiberliegenden 
Selten dex Bahn angeordnet zu werden, wenn sich die Ein- 
belt an der Presse befindet, daB erste und zwelte Walzen- 
ztlge drehbar zwischen den TrSgern gelagert sind, wobei 
Jeder der Walzenztige eine Anzahl frel drehbarer Walzen 
in Querrichtung tangentialera Eingriff hat, die aus elner 
Aufbringwalze an dem einen Ende und elner Farbf lussigkdit 
aufnehmenden Walze an dem gegenttberllegenden Ende bestehen, 
daB die Aufbringwalzenln dem ersten und zweiten Walzenzug 
zwischen den Tra^gern In benachbarter querer Ausrichtung 
angeordnet sind, um einen Spalt fltr die Bahn darzust alien, 
wenn die Einhelt sich an der Presse befindet und die Bahn 
hlordurchiauft, und daB Vorrlchtungen mit der Elnheit 
verbunden sind, um einen glelchmSBigen Flufl einer Fftrb- 
flOssigkelt auf zuioindest eine der Ffirbf Itlssigkeit auf- 
nehmenden Walzen zu bringen, wodurch, wenn die Einhelt 
sich an der Presse befindet und eine Bahn durch den Spalt 
lauft, die Wal2^en des ersten und zweiten Walzenzuges 
gleichmafiig durch die sich bewegende Bahn angetrieben 
werden, um hierdurch Farbf lUssigfeeit, die anfangs auf die 
Fftrbfltissigkelt aufnehmende Walze gerichtet 1st, auf zu- 
mindest eine der OberfliLchen der Bahn auf zubringen. 
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Farbeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafi 
MeiSvorrlchtungen mit den Flieflvorrlchtungen und den FSrb- 
fl13ssigkelt aufnohmenden Walzen verbunden sind, utn die 
Menge der auf die Bahn auf gebrachten F^rbf Itissigkelt zu 
T ege iTi • 

Farbeinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dai3 
die MeSvorrichtungen ein biegbares, plattenaLhnllches Glied 
aufweisen, das auf Jeder F^irbf lUssigkelt aufnehmenden 
Y/alze quer in vorgespannter, tangentlaler Dertlhrung ange- 
bracht ist^ dafi die Mefiglieder mit den entsprecheuden 
Farbfltlssigkeit aufnehmenden Walzen an Punkten der letzteren 
in Eingriff konuaen, die vor den Punkten in Drehrlchtung 
llegen, an denen F£Lrbf llisslgkeit auf die Walze auf gebracht 
wlrd, und dafl entsprechende Spalten durch die Farbfltlssig- 
keit aufnehmenden Walzen und die benachbarten Walzen des 
Zuges gebildet werden, dafi die Mefiglieder in AbhSngigkeit 
der verschiedenen hydraulischen Drllcke, die wsLhrend der 
Ver£nderung der Bahngeschwindigkeiten durch die F^rb- 
flUsslgkeit auf die F&rbf Itissigkeit aufnehmenden Walzen 
entstehen^ einstellbar sind, um eine sich ^ndernde Menge 
der Farbfltlssigkeit zu gestatten, auf die Aufbringerwalze 
Ubertragen zu werden. 

F&rbeinhelt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die ValzenzUge eine Aufbringerwalze^ eine t^bertragungs- 
walze und eine F^rbf Itissigkeitsaufnafamewalze aufwelsen, 
wobei sich ein Fftrbf lUssigkeit. aufnehmender Boden unter 
der Farbf llissigkeitsaufnahmewalze befindet, um tiber- 
fltlssige F^rbf lUssigkeit aufzunehmen, die auf letztere 
auf gebracht wurde. 
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5. Parbeinheit nach Anspruch 4, dadurch gekennzelchnet , daS 
jeder dex RollenzUge xnlt elner ex25entrisch befestigten 
Blnstellrolle befestlgt 1st, die sich im qoierverlauf enden, 
tangentlalem Eingrlff mlt der Auf bringerwalze zur Ver- 
anderung des Spaltdrticks zvischen den Aufbrlngervalzen 
befindet» 

6, FSrbeinhelt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJi 
die nach oben stehenden Trager gleiche gegenUberllegonde 
erste feste Segeznente aufweisen^ In denen eln erster 
Walzenzug dazwlschen drehbar gelagert iat und zveita 
glelch gegentlberliegende bewegllche Segmente aufveisen, 
die drehbar mlt den ersten Segmenten verbunden slnd und 
dafi die zwelten Walzenztlge drehbar zwlschen den 2zweiten 
Segfflenten gelagert slnd^| welche elnheitllch drehbar von 
elner ersten Position, bel welcher die Auf brlnger^valzen 
der ersten und zwelten Walzenztige in querverlauf ender 
benachbarter Ausrlchtung slnd, urn elnen Spalt zu bilden, 
2SU elner zwelten Stellung drehbar bewegt zu werden, bel 
welcher die Aufbrlngesrwalzen getrennt slnd. 

7« Farbelnhelt nach Anspruch 6^ dadtirch gekennzelchnet, daB 
Vorrlchtungen zur Bewegung des ersten und zwelten Segments 
zwlschen elner ersten und zwelten Stellung vorgesehen slnd, 

8. F&rbeinhelt nach Anspruch 7, dadurch gekennzelchnet, dafi 
ale elne pneiimatlsch bet&tigte hln- und herbewegllche 
Verblndungsstange aufweist, die mlt den ersten und zwelten 
Segmenten Jedes Tr^gers verbunden 1st, um das erste und 
zwelte Segment beider Tr&ger elnheitllch zwlschen der 
ersten und zwelten Position zu bewegen. 
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9. Farbeinheit nach Anspruch 1, dadurcb gekennzeichnet^ daQ 

die FlleBvorrlchtungen einen Satz DUsen aufwelsen^ die 

im Abstand benachbart in Uberspannender Beziehung zu Jeder 

yund 

Aufbrinswalze angeordnet und geelgnet slnd, /einen gleich-* 
m&Sleen S-trom @lner Fa:rbf IHaslgkeli: daraul aufzubringen, 
dafi elne Versorgungsqttelle fllr die Fflrbflfisslgkeit vorge- 
sehen 1st, daB eine Pumpe und elne Leltung mlt der Ver- 
sorgungsquelle verbunden slnd, daS elne Pumpe und Dtlsen 
zur ZufUhrung der Ffirbf Itissigkelt unter Druck zu letzterer 
vorgesehen sinld, wenn die Einheit slch an der Presse be- 
findetj und slch elne Bahn dadurch bewegt« 

10« FAlrbeinhelt nach Ansfpruch 9, dadurch gekennzeichnet j dafi 
die ZufUhrvorrlchtungen slch von der Ver sorgungsquelle 
zu elnem tlbllchen Verteller fUr Jede der WalzenzUge er- 
strecken, wobei eine Ptunpe dazwischen fur das Pumpen 

der F^rbf lilssigkelt von der Ver sorgungsquelle zu den 
getrennten Verteilern angeordnet ist, dafi getrennte Zu-» 
ftlhrvorrlchtungen slch von jedem der tlbllchen Verteller 
zu den damlt verbundenen Dlisen erstrecken, die benachbart 
zu den FSLrbf Itlssigkelt aufnehmenden Walzen angeordnet 
slnd, um FSlrbf Itlsslgkelt zu den DUsen zu fUhren. 

11. Farbeinheit nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi 
Jeder der Verteller damlt verbundene Vorrlchtungen zur 
unabhilngigen Ver^nderung des Strdmungsvolumens der Farb- 
fliisslgkelt aufweist, die zu den Dusen gefuhrt warden. 

12. Farbeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet , daS 
Elnstellvorrichtungen zur Elnstellung des Druckes zwischen 
den Walzen In Jedem der Walzenztlge vorgesehen sind. 
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13, Farbeinheit nach Anspruch 1, dadurch geKennzelchnet , dafl 
Leerlaufrollen drehbar zwischen den Tragern angeordnet 
slndy urn die Bahn durch den Spalt zu lei ten, der durch 
die Aufbringerwalzen geblldet wird, v/enn sich die Eiahelt 
an elner Presse bef Indet und elne Bahn dadurch bewegt 
wird. 

14 • Farbeinheit in Eombinatian mlt einer reihen- bahnverar- 
beitenden Druokpresse, durch welche sich elne Papierbahn 
bewegty dadurch gekennzeicbnet^ daJB ein Rahmen eln Paar 
oben stehender TrSger aufv/eist, die im Abstand gegenliber- 
liegend auf gegentiberliegenden Seiten der Bahn angeordnet 
slnd, daB erste und zweite Walzanziige drehbar zwlschen 
den Tragern gelagert sind^ wobei die Walzenziige eine 
Anzahl sich frei drehender Walzen in Querrichtung 
tangentialer Berilhruiig aufvelsen, und daS eine Aufbrlnger- 
waize an dem einen £nde» eine Flirbf liissigkeit aufnehmende 
Waize an dem anderen Ende vorgesehen sind, daQ die Auf- 
brlngerwalze in den ersten und zweiten Walzenziigen zwlschen 
den Tragern in Querrichtung benachbart ausgerichtet sindj 
um einen Spalt zu bilden, durch den die Bahn hindurchtrltt, 
dafi Vorrlchtungen mlt der Elnheit verbunden sind^ xim einen 
gleichm&Sigen Flu£ einer F^rbfltissigkeit auf zumindest 
eine der F^rbflUsalgkeit aufnehmenden Walzen vorzusehen^ 
wenn die Bahn f ortschreitet, daB die Walzen dea ersten 
und zweiten Walzenzuges gleichm&Qig durch die sich be- 
wegende Bahn angetrieben warden, um dadurch eine PcLrb- 
flUssigkeit/ die anf^gllch auf die Farbf llissigkelt auf- 
nehmende Waize aufgebracht wurde, auf zumindest eine der 
OberflS,chen in der Bahn auf zubringen. 
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15. Fftrbeinhelt nach Anspruch 14^ dadurcb gekennzeichnet , daQ 
elne bewegllche, aus einen Kunstharz bestehende platten- 
ahnllche Mofivorrlchtung vorgesehen 1st, die zu jeder der 
Farbf lusslgkeit aufnehmenden Walzen gespannt ist und In 
querverlaufender, vorgespannter , tangentialer Beruhrung 
damit ist, dafi die Mel^glioder mit den entsprechenden Farb- 
f liisslgkeit aufnehmenden Walzen an Punkten der letzteren 
In Slngriff kommen, die in Drehrlchtung vor den Punkten 
llegenj an welchen Ffirbf Itlssigkeit auf sle aufgebracht 
wlrd, an denen entsprechende Spalten durch die F&rbf liisslg- 
keit aufnehmenden V/alzen gebildet warden und den be nach- 
barten Walzen der Zuge^ dafl die MeBglieder in Abhangigkeit 
des gegen sie gerichteten yer^nderlichen hydraulischen 
Bruckes wahrend der Ver^nderung der Bahngeschwindlgkelten 
durch die FMrbf lUssigkeit auf den Farbf lUssigkeit auf- 
nehmenden Walzen elnstellbar sind, um sich andernden 
Mengen der Farbf lUssigkei t zu gestatten, auf die Aufbringer- 
walze liber tragen zu warden. 

16* Farbelnheit nach Anspruch 14, dadurch gekennzelchnet , dafi 
die RollenzUge eine Aufbrlngerwalze, elne tlbertragungs- 
walze und eine F/lrbfltissigkeit aufnehmende Walze aufwelsen, 
daS ein klappbar befestigter Farbf lUssigkei tssaxmnelboden 
unter der Farbfltlssigkeit aufnehmenden Walze angeordnet 1st, 
um tlberfllissige Farbf Itlssigke it zu sammeln, die auf letzterer 
aufgebracht wurde. 

17. Farbeinheit nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , daB 
nach oben stehende Rahmentrager gleiche gegentlberliegende 
erste feste Segmente aufweisen, zwlschen denen ein erster 
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Walzenzu^ drehbar gelagert ist, und da^ zweite glelche 
gegenUberllegende Segmente drehbar mlt den ersten Segmenten 
verbunden sind, zvlscben denen ein zweiter Walzenzug dreb- 
bar gelagert Ist, da& die zwelten Segmente gleichzeitig 
drehbar von elner ersten Position, bei der die Aufbrlnger- 
walzen des ersten und zwelten Walzenzuges in querver- 
laufender benachbarter Ausrlchtung slnd^ urn elnen Spalt 
zu bilden, zu elner zwelten Position beweglich slnd, bei 
der die Aufbringerwalzen getrennt slnd* 

18. Farbeinheit nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , daB 
I>urchf luflvorrlchtungen einen Satz DUsen aulwelsen, die im 
Abstand benachbart in tlberspannender Bezlehung zu jeder 
dor Aufbrlngerwalzen angeordnet und ge^lgnet sind, elnen 
gl el Chen Strom elner FSrbf 1-Usslgkelt darauf auf zubrlngen^ 
daS eine Versorgungsquelle fUr die F&rbf Ifissigkelt vorge-> 
sehen 1st, dafi Pumpen und Zuftzhrvorrlchtungen mlt der 
Versorgungsquelle verbunden sind, und daB Pumpen und DQsen 
ftir die Zuflihrung der Fttrbf Itissigkeit zu der letzteren 
vorgesehen sind, 

19. Bahnverarbeitende F^Lrbelnheit mit einer Mehrzahl frei be- 
weglicher Rollen in querverlauf endem, tangentlalem Eingriff , 
die zwischen im Abstand angeordneten Tr&gern angeordnet 
slnd, urn erste und zweite Walzenztlge zu bllden, wobel Jeder 
Zug eine Aufbringerwalze am elnen Snde und eine FSrb- 
flttsslgkelt aufnehmende Rolls an dem verbleibenden Ende 
aufwelst, wobel die entsprechenden Aufbringerwalzen In 
benachbarter querverlaufender Ausrlchtung angeordnet slnd, 
um elnen Spalt dazwlschen zu bllden, urn ein Yerfahre'n zur 
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Fftrbung einer Materlalbahn durchzuftlhren, dadurch gekenn- 
zeichnet, daia Vorrlchtungen geschaffen werden, urn glelch** 
maflig elnen Strom elner FSrbf lUssigkeit auf zumlndest - 
eine der Farbf Itlssigkelt auf nehmenden Walzen auf zubringen, 
daiS eine Materlalbahn durcfa den Spalt fortschreitet , und 
dadurch die Walzen des ersten und zwolten Walzenzuges 
glelcIimdiSlg antrelbt, daS eln Strom elner Farbf Itlssigkelt 
auf zumlndest eine der F/irbf lUsslgkeit aufnehmenden ^Yalzen 
aufgebracbt wird, wodurdh, wenn die Bahn f ortschreltet 
und die Walzen der entsprechenden WalzenzUge angetrleben 
werden, die Farbf lOsslgkelt von der Farbf Idsslgkelt auf- 
nehmenden Walze zur Aufbringerwalze und dadurch auf die 
Bahn Ubertragen wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzelchnet, dafi 
die Mengo der auf die Bahn auf gebrachten Farbf Itlssigkelt 
In Abhangigkelt der slch andernden Bahngeschwlndigkelten 
automatlsch geregelt wlrd« 
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